
 

 

 

 

 

 

 

 فولادهای عملیات حرارتی پذیربرخی از تی و سختی رعملیات حراسیکل  

   

شماره 

 مواد

 نماد فولاد در
DIN EN 

 روپا/آلمانا

 ،کاریسخت مای د
° C 

 کوئنچمحیط 
تمپر یا دمای 

 ،بازگشت
° C 

 ،نرمآنیل ی ادم
° C 

 پس سختی کثرحدا

 برینل، از آنیل نرم
 ،رماله کردننمای د

° C 

فولاد پس از  سختی سطحی

 ، ویکرزسخت کاری سطحی

1.0402 C22 860-900 920-880 156 700-650 660-550 آب - 

1.0406 C25 860-900 920-880 156 700-650 660-550 آب - 

1.0501 C35 840-880 920-860 183 700-650 660-550 آب یا روغن - 

1.0503 C45 820-860 530 900-840 207 700-650 660-550 آب یا روغن 

1.0535 C55 810-850 650 885-825 229 700-650 660-550 آب یا روغن 

1.0601 C60 810-850 670 880-820 241 700-650 660-550 آب یا روغن 

1.1151 C22E / Ck22 860-900 940-880 156 700-650 660-550 آب - 

1.1158 C25E / Ck25 860-900 920-880 156 700-650 660-550 آب - 

1.1181 C35E / Ck35 840-880 485 920-860 183 700-650 660-550 آب یا روغن 

1.1191 C45E / Ck45 820-860 560 900-840 207 700-650 660-550 آب یا روغن 

1.1221 C60E / Ck60 810-850 670 880-820 241 700-650 660-550 یا آب روغن 

1.5710 36NiCr6 830-860 880-850 220 650-620 650-500 روغن - 

1.6511 36CrNiMo4 820-850 880-850 248 700-650 680-540 روغن یا آب - 

1.6580 30CrNiMo8 830-860 880-850 248 700-650 660-540 روغن یا آب - 

1.6582 34CrNiMo6 830-860 880-850 248 700-650 660-540 روغن یا آب - 

1.7035 41Cr4 820-860 560 880-840 241 720-680 680-540 روغن یا آب 

1.7218 25CrMo4 840-900 430 900-860 212 720-680 680-540 آب یا روغن 

1.7220 34CrMo4 830-890 510 890-850 223 720-680 680-540 روغن یا آب 

1.7225 42CrMo4 820-880 560 880-840 241 720-680 680-540 روغن یا آب 

1.8159 51CrV4 820-870 680 880-840 248 720-640 680-540 روغن 

 


