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ج 

  به نام خدا

  

  ات صنعتي ايرانآشنايي با مؤسسه استاندارد و تحقيق

بند يك ماده قانون اصلاح قوانين و مقررات مؤسسه استاندارد و تحقيقات  تحقيقات صنعتي ايران به موجب و مؤسسه استاندارد

استانداردهاي ملي  نشر وظيفه تعيين، تدوين و است كه مرجع رسمي كشور ، تنها1371مصوب بهمن ماه  صنعتي ايران

  .را به عهده دارد) رسمي(

، صاحبنظران مراكز و مؤسسات *هاي مختلف در كميسيون هاي فني مركب از كارشناسان مؤسسهن استاندارد در حوزهتدوي

علمي، پژوهشي، توليدي و اقتصادي آگاه و مرتبط انجام مي شود و كوششي همگام با مصالح ملي و با توجه به شرايط توليدي، 

فانه صاحبان حق و نفع، شامل توليدكنندگان ،مصرف كنندگان، فناوري و تجاري است كه از مشاركت آگاهانه و منص

پيش نويس . شودهاي دولتي و غير دولتي حاصل ميصادركنندگان و واردكنندگان، مراكز علمي و تخصصي و نهادها و سازمان

از دريافت نظرها شود و پس نفع واعضاي كميسيون هاي فني مربوط ارسال ميياستانداردهاي ملي براي نظرخواهي از مراجع ذ

ايران چاپ و منتشر ) رسمي(و پيشنهادها در كميته ملي مرتبط با آن رشته طرح و در صورت تصويب به عنوان استاندارد ملي 

  .مي شود

صلاح نيز با رعايت ضوابط تعيين شده تهيه مي كنند در يمند و ذهاي علاقهپيش نويس استانداردهايي كه مؤسسات و سازمان

بدين ترتيب استانداردهايي . شودح و بـررسي و در صورت تصويب، به عنوان استاندارد ملي چاپ و منتشر ميكميته ملي طر

تدوين و در كميته ملي استاندارد مربوط كه  5ملي تلقي مي شود كه بر اساس مفاد نوشته شده در استاندارد ملي ايران شماره 

  .ددهد به تصويب رسيده باشمؤسسه استاندارد تشكيل مي

(ISO)مؤسسه استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران از اعضاي اصلي سازمان بين المللي استاندارد
المللي برق و ، كميسيون بين1

(IEC)الكتروتكنيك 
(OIML)المللي اندازه شناسي قانونيو سازمان بين 2

كميسيون كدكس  4است و به عنوان تنها رابط 3

(CAC)غذايي
هاي خاص ر تدوين استانداردهاي ملي ضمن تـوجه به شرايط كلي و نيازمنديد. كنددر كشور فعاليت مي 5

  .شودگيري ميالمـللي بهرههاي علمي، فني و صنعتي جهان و استانداردهـاي بينكشور، از آخرين پيشرفت

-حمايت از مصرفبيني شده در قانون به منظور مؤسسه استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران مي تواند با رعايت موازين پيش

محيطي و اقتصادي، كنندگان، حفظ سلامت و ايمني فردي و عمومي، حصول اطمينان از كيفيت محصولات و ملاحظات زيست

-مؤسسه مي تواند به منظور حفظ بازارهاي بين. اجراي بعضي از استانداردها را با تصويب شوراي عالي استاندارد اجباري نمايد

همچنين براي اطمينان . اجراي استاندارد كالاهاي صادراتي و درجه بندي آن را اجباري نمايد المللي براي محصولات كشور،

ها و مؤسسات فعال در زمينه مشاوره، آموزش، بازرسي، مميزي و صدور گواهي كنندگان از خدمات سازمانبخشيدن به استفاده

وسايل سنجش، مؤسسه ) كنندگانكاليبره(هاي سنجها و واهاي مديريت كيفيت و مديريت زيست محيطي، آزمايشگاهسيستم

كند و در صورت احراز شرايط ها و مؤسسات را بر اساس ضوابط نظام تأييد صلاحيت ايران ارزيابي ميگونه سازماناستاندارد اين

يكاها ، واسنجي ترويج سيستم بين المللي . ها نظارت مي كندنها اعطا و بر عملكرد آنلازم، گواهينامه تأييد صلاحيت به آ

وسايل سنجش، تعيين عيار فلزات گرانبها و انجام تحقيقات كاربردي براي ارتقاي سطح استانداردهاي ملي ايران ) كاليبراسيون(

  .از ديگر وظايف اين مؤسسه است
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  فني تدوين استانداردكميسيون 

  "وظايف و مسئوليتها -هماهنگي هاي جوشكاري "
  )چاپ اول(

 

 :رئيس  دگييا  نماين/و  سمت

  انجمن جوشكاري و آزمايشهاي غير مخرب ايران

 

  ادب آوازه ،عبدالوهاب

 )كارشناس ارشد مهندسي مكانيك(

 :اندبير 

  انجمن جوشكاري و آزمايشهاي غير مخرب ايران

 

  ايمانيان نجف آبادي،رضا

 )متالورژيكارشناس مهندسي (

  سينپوري رحيم، ح  مؤسسه استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران

  )متالورژيكارشناس ارشد مهندسي (

 )اسامي به ترتيب حروف الفبا(:اعضاء 

  تازيكه،حميد شركت فرايند كنترل

  )متالورژيكارشناس ارشد مهندسي (
 

  حشمت دهكردي،ابراهيم سازمان انرژي اتمي ايران

  )متالورژيدكتري مهندسي (
 

  مهندسين مشاور ناظران يكتا

 

  سليمي زاده ،ناصر

  )س مهندسي مكانيككارشنا(
 

  شفيعي،آرش  شركت سهامي ذوب آهن اصفهان

  )متالورژيكارشناس ارشد مهندسي (
  

  شمعانيان،مرتضي دانشگاه صنعتي اصفهان

  )متالورژيدكتراي مهندسي (
  

  محترم،عابدي شركت ايران اسپيرال

  )مكانيك كارشناس مهندسي(
 

  پناه،محمد رضا يزدان  شركت سهامي ذوب آهن اصفهان

  )مكانيك  ارشناس مهندسيك(
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  فهرست مندرجات
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  5                             توصيه هايي براي اطلاعات فني در جوشكاري ) جهت اطلاع(پيوست الف

  6                   وظايف اساسي مرتبط با جوشكاري در رابطه با استانداردهاي  )الزامي(پيوست ب 

  .كه در هنگام مناسب بايد مطرح گردد 3834ايران ايزو  ملي 

 12                                                                                                           كتابنامه

  

  

  

  

  



 

و 

  گفتار پيش

  

مربوط توسط  هاييونآن در كميس سنويكه پيش " وظايف و مسئوليتها -هماهنگي جوشكاري "استاندارد 

تهيه و ) انجمن جوشكاري و آزمايشهاي غير مخرب ايران / مؤسسه استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران (

       22/3/1387مورخ مكانيك و فلز شناسياجلاس كميته ملي استانداردسيصد و سي ششمين تدوين شده و در

قانون اصلاح قوانين و مقررات مؤسسه  3ة مورد تصويب قرار گرفته است، اينك به استناد بند يك ماد

  .، به عنوان استاندارد ملي ايران منتشر مي شود1371استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران مصوب بهمن ماه 

براي حفظ همگامي و هماهنگي با تحولات و پيشرفت هاي ملي و جهاني در زمينه صنايع، علوم و خدمات، 

لزوم تجديد نظر خواهد شد و هر پيشنهادي كه براي اصلاح و تكميل استانداردهاي ملي ايران در مواقع 

. فني مربوط مورد توجه قرار خواهد گرفت ننظر در كميسيوها ارائه شود، هنگام تجديداين استاندارد

  .نظر استانداردهاي ملي استفاده كردبنابراين بايد همواره از آخرين تجديد

  

  :اندارد مورد استفاده قرار گرفته استع و مĤخذي كه براي تهيه اين استبمن

  
  ISO 14731:2006 Welding coordination-tasks and responsibilities 
 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

 

  

 

 



 

ز 

  مقدمه

 
  يك فدراسيون جهاني متشكل از سازمانهاي استاندارد ملي ) 1سازمان بين المللي استاندارد سازي(ايزو  - 1

بطور معمول فعاليت آماده سازي استانداردهاي بين المللي از طريق كميته . تاس) سازمانهاي عضو ايزو(      

يك كميته فني براي آن تاسيس  هر سازمان عضو  علاقمند به يك موضوع، كه. هاي فني ايزو انجام مي شود

با ايزو ،  سازمانهاي بين المللي ،دولتي و غير دولتي، در ارتباط. حق داشتن نماينده در آن كميته را دارد ،شده

ايزو  در تمام مسائل استاندارد سازي الكترو تكنيكي همكاري نزديكي . نيز در اين فعاليت مشاركت مي كنند

.                                                                                                    دارد)  IEC( 2با كميسيون بين المللي الكترو تكنيك

، پيش  ISO/IECدستورالعمل هاي  2استانداردهاي بين المللي بر اساس قوانين ارائه  شده در قسمت 

        .                                                                                                                   نويس مي شوند

پيش نويس استانداردهاي بين .ه كميته هاي فني آماده سازي استاندارد هاي بين المللي استمهمترين وظيف

انتشار بعنوان يك استاندارد .المللي توسط كميته هاي فني جهت راي گيري به سازمانهاي عضو ارائه مي شود

                                           .          درصد سازمانهاي عضو راي دهنده است 75بين المللي نيازمند تصويب دست كم 

ايزو نبايد مسئول .بايد توجه داشت كه برخي از اجزاء اين  مستند  ممكن است تحت  حقوق انحصاري باشد

  .تشخيص  هر يك يا تمام اين قبيل حقوق انحصاري باشد

ISO 14731 3كميته استانداردسازي اروپا توسط
(CEN)،  كميته فنيCEN/TC 121با  وشكاري ،، ج

الزامات تائيد  ،SC 11زير كميته ،جوشكاري و فرايندهاي وابسته،ISO/TC 44همكاري كميته فني 

و    ISOدر راستاي توافق نامه همكاري فني بين  ،صلاحيت براي كاركنان جوشكاري و فرايندهاي وابسته

CEN )آماده شده است)4توافق نامه وين      .  

را لغو و جايگزين آن شده ) ISO 14731:1997(فني شده ، ويرايش اول گريناين دومين ويرايش كه باز 

                                                                      .است

بايستي از طريق  ISO 14731هر جنبه  از استاندارد  )استعلام فني(درخواستهاي رسمي جهت تفسير

، ISO/TC 44/SC 11ايران ، مستقيما به دبيرخانه كميته متناظر،  موسسه استاندارد و تحقيقات صنعتي

  .ارجاع داده شود

،توسط ترجمه و به  وظايف و مسئوليتها -هماهنگي جوشكاري ،ISO 14731:2006استاندارد بين المللي 

 )(1387ISIRI/ ISO 14731:2008سال  14731ايران ايزو  با شماره 5تاندارد ملي  يكسانعنوان اس

 .قبول واقع شده استمورد 

 

                                                
1
  The International Organization for Standardization(ISO) 

2
  International Electrotechnical  Commission(IEC) 

3
 European committee for Standardization 

4
  Vienna agreement 

5
 Identical 



 

ح 

جوشكاري به منظور ايجاد اطمينان در عمليات  جوشكاري فرايند ويژه اي است كه نياز به هماهنگي   - 2

وظايف و مسئوليتهاي .ايجاب مي نمايد ،ساخت و ساز با جوشكاري و عملكرد  قابل اطمينان در كار را 

به عنوان مثال .(ه وضوح تعريف گرددفعاليتهاي مرتبط با جوشكاري بهتر است بشاغل در كاركنان 

  ).طراحي،اجرا،نظارت و بازرسي
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 وظايف و مسئوليتها -هماهنگي جوشكاري

  

 هدف و دامنه كاربرد          1

  

فعاليتهاي هماهنگي  شاملمسئوليتها و وظايف مرتبط با كيفيت  بيان استاندارد ملي هدف از تدوين اين

ر سازمان  سازنده، هماهنگي جوشكاري مي تواند توسط يك يا چند نفر در ه.مي باشدمرتبط با جوشكاري 

  .انجام پذيرد

 .الزامات هماهنگي جوشكاري مي تواند توسط سازنده،يك قرارداد و يا يك استاندارد كاربردي مشخص گردد

  

 مراجع الزامي         2

  

ه ب ـ. ارجاع داده شده است آنها به يرانملي ا مدارك الزامي زير حاوي مقرراتي است كه در متن اين استاندارد

  .محسوب مي شوداستاندارد ملي ايران ين ترتيب آن مقررات جزئي از ا

در صورتي كه به مدركي با ذكر تاريخ انتشار ارجاع داده شده باشد، اصلاحيه ها و تجديد نظرهاي بعـدي آن  

كر تاريخ انتشار به آنها ارجاع داده شده در مورد مداركي كه بدون ذ.مورد نظر اين استاندارد ملي ايران نيست

  .است،همواره آخرين تجديد نظر و اصلاحيه هاي بعدي آنها مورد نظر است

  

 :الزامات كيفيتي جوشكاري ذوبي مواد فلزي قسمت اول ،1387سال  3834-1استاندارد ملي ايران ايزو  1- 2

  .معياري براي انتخاب سطح مناسب الزامات كيفيت

  

  اصطلاحات و تعاريف            3

  

  .در خصوص اين استاندارد اصطلاحات و تعاريف زير به كار برده مي شود

  

3-1  



 

ي 

  1سازنده

  .جوشكاري است به روش شخص يا سازماني كه مسئول توليد

  

  

3-2        

2هماهنگي جوشكاري 
 

  .براي  تمام فعاليتهاي جوشكاري و مرتبط با جوشكاريعمليات ساخت هماهنگي 

  

3-3        

  3هماهنگ كننده جوشكاري 

  .اجراي هماهنگي جوشكاريصلاحيت دار براي شخص مسئول و 

  

  .براي وظايف مختلف وجود داشته باشدمختلف ممكن است نياز به هماهنگ كننده هاي جوشكاري   -  يادآوري

  

3-4        

  4بازرسي جوش

  .آزمايش مناسبيا ه با اندازه گيري ارزيابي انطباق مسائل مرتبط با جوشكاري بوسيله مشاهده و داوري همرا

  

  .بازرسي جوش قسمتي از هماهنگي جوشكاري است -  يادآوري

  

  5وظايف و مسئوليتها            4

  

  6وظايف مربوط به كيفيت       1- 4

پيوست ب بايد به عنوان يك راهنما به منظور تخصيص وظايف و مسئوليتهاي مرتبط با كيفيت به كاركنان 

كاربرد تمام موارد براي سازمان سازنده و الزامات سيستم .جوشكاري مورد استفاده قرار گيرد هماهنگ كننده

 براي مثال هنگامي كه آزمايش مخرب يا .كيفيت الزام نيست، و بهتر است انتخاب مناسبي از آنها انجام پذيرد

  .پيوست ب كاربرد ندارد 14غير مخربي وجود ندارد بند ب و پ از قسمت 

  

                                                
1
  Manufacturer 

2
  Welding coordination 

3
  Welding coordinator 

4
  Welding inspection 

5
  Tasks and responsibilities 

6
  Quality-related tasks 



 

ك 

  

  

  شخصات وظايف و مسئوليتهام 2- 4

مطابق با  ، 3834ايزو  وظايف هماهنگ كننده جوشكاري بايد از بخش كاربردي استاندارد هاي ملي ايران

  .،انتخاب شده باشد)رجوع  شود به پيوست ب( 3834- 1ايران ايزو معيار تعريف شده در  استاندارد ملي 

  :ه تعدادي از وظايف و مسئوليتها وابسته باشد،مانندهر فعاليت به صورت انفرادي در پيوست ب ممكن است  ب

 ،مشخصات و آماده سازي -

 ،كنترل -

 .و مشاهدهبررسي بازرسي،  -

هر جا كه هماهنگي جوشكاري توسط بيش از يك نفر انجام مي شود،وظايف و مسئوليتها بايد به صورت 

وظيفه هماهنگي  به وضوح تعريف شده و اشخاص براي هر يشفاف تعيين گردد،اين چنين مسئوليت

مسئوليت سازنده  به طور انحصاريهماهنگي جوشكاري .جوشكاري مشخص ، تائيد صلاحيت مي شوند

  .يك هماهنگ كننده جوشكاري مسئوليت پذير منصوب نمايد كمينهسازنده بايد .است

د ملي  بر در هر صورت انطباق با اين استاندار.هماهنگي جوشكاري ممكن است به  پيمانكار فرعي واگذار شود

  .عهده سازنده مي باشد

  

  1شرح كار            5

 

  كليات       5-1

يك شرح كار براي كاركنان هماهنگ كننده جوشكاري نياز است كه بايد شامل  وظايف و مسئوليتهاي آنها 

  .باشد

  

  وظايف       5-2

و پيوست ب رجوع  2-4 يرز براي شناسايي وظايف واگذار شده به كاركنان هماهنگ كننده جوشكاري به بند

  .فرمائيد

  

  مسئوليتها      5-3

  :مي شود مشخصمسئوليتهاي واگذار شده به كاركنان هماهنگ كننده جوشكاري به شرح زير 

 ،سمت آنها در سازمان سازنده و مسئوليتهاي آنها -

                                                
1
  Job description 



 

ل 

صورت  به آنها به منظور تائيد توسط امضاء از جانب سازمان سازنده در 1شدهاختيار تفويض  هگستر -

دستورالعمل و مشخصات وظايف واگذار شده،به عنوان مثال براي  ه كردننياز به منظور برآورد

 ،گزارشهاي نظارت

 .2به آنها براي انجام وظايف محوله گستره اختيار تفويض شده -

  3فنيدانش             6

  

 جوشكاري يعمومي تمام كاركنان هماهنگدانش الزامات        1- 6

فني جهت اطمينان از  دانشيف واگذار شده،هماهنگ كننده هاي جوشكاري بايد قابليت  ارائه براي تمام وظا

 .اجراي رضايت بخش اين وظايف را  داشته باشند

  :عوامل زير بايد در نظر گرفته شود

 ،فني عموميدانش  -

يد  فني تخصصي در زمينه جوشكاري و فرايندهاي وابسته مربوط به وظايف واگذار شده،كه بادانش  -

 .گردد 4با تركيبي از دانش تئوري،آموزش و يا تجربه احراز

فني مورد نياز بايد توسط سازمان سازنده  تصميم گيري شود و دانش تجربه ساخت،آموزش و  گستره لازم

  .بايد به وظايف و مسئوليتهاي واگذار شده وابسته باشد

  

  نگي جوشكاريكاركنان مسئول هماهدانش ويژه براي الزامات          2 – 6

و يا پيچيدگي  5بايد با توجه به ماهيت)مراجعه شود 2-4 زير به بند(كاركنان مسئول هماهنگي جوشكاري

  :اختصاص يابدتوليد از يكي از گروههاي زير 

  ،براي  1-6بند زير فني كامل مورد نياز باشد،با توجه به دانش فني جامع، هر جا كه دانش كاركنان با -الف

مراجعه  به پيوست الف(ا،نظارت و آزمايش  تمام وظايف و مسئوليتها در ساخت جوشكاري ،اجرريزي  طرح

  )شود

،اجرا ،نظارت و آزمايش، وظايف و مسئوليتها در ساخت طرح ريزي، براي  ويژهفني دانش كاركنان با  -ب

به پيوست . (دفني لازم است ،كافي باشدانش جوشكاري  در زمينه انتخابي يا فني محدود ، هر جا كه سطح 

  )مراجعه شود الف

،اجرا ،نظارت و آزمايش، وظايف و مسئوليتها در ساخت طرح ريزيبراي  پايهفني دانش كاركنان با -پ

فني دانش جوشكاري  در زمينه  فني محدود شامل فقط سازه هاي جوشكاري شده ساده، هر جا كه سطح 

  )مراجعه شود به پيوست الف. (لازم است ،كافي باشد

  

                                                
1
  Authorization accorded 

2
  Assigned tasks 

3
  Technical knowledge 

4
 Attain 

5
  Nature 



 

م 

  

  

  

  پيوست الف

  )اطلاعاتي(

  

  فني در جوشكاريدانش توصيه هايي براي 

  

الزامات براي  كمينه،توصيه هايي براي 2بر اساس اقدامي داوطلبانه ، IIW(1(جوشكاريانستيتو بين المللي  

  .جوشكاري آماده نموده است ي،امتحان و تائيد صلاحيت كاركنان هماهنگتحصيل 

  :داده شده است توصيه ها در  مستندات زير توضيح

  

/IAB-002-2000سند IWE(3(مهندس بين المللي جوش -
4
EWF-409، 

 

 ، IAB-003-2000/EWF-410سند  IWT(5(تكنولوژيست بين المللي جوش -

  

 .IAB-004-2000/EWF-411سند  IWS(6(متخصص بين المللي جوش -

 

ئيد صلاحيتهاي ملي داشته نمايند، يا تا هجوشكاري كه الزامات اين مستندات را بر آورد يهماهنگ نكاركنا

  .مطرح گردند 2- 6بند  زير باشند ممكن است  به منظور بر آورد الزامات مربوطه در

  

 

  

  

  

  

  

  

  )ب(پيوست 

                                                
1
  International institute of welding 

2
  Voluntary 

3
  International welding engineer 

4
  European welding federation 

5
  International welding technologist 

6
  International welding  specialist 



 

ن 

  )الزامي(

  

كه در هنگام مناسب بايد  3834ملي ايران ايزو با استانداردهاي مطابق وظايف اساسي مرتبط با جوشكاري 

  .مطرح گردد

  

  1اتبازنگري الزام       1- ب

  

  :موارد زير بايد  در بازنگري الزامات مورد توجه قرار گيرند

  ،،همراه هرگونه الزامات تكميليمورد استفاده  استاندارد محصول) الف

  .قابليت سازنده  در انطباق با الزامات تعيين شده) ب

  

  2بازنگري فني      2- ب

  

  :موارد زير بايد در بازنگري فني مورد توجه قرار گيرند

  ،پايه و خواص اتصال جوشي )هاي(مشخصات  فلز )الف

  ،موقعيت اتصال  در ارتباط با الزامات طراحي) ب

  ،الزامات كيفيت و پذيرش جوشها) پ

  ،موقعيت،دسترسي و ترتيب و توالي جوشها،شامل دسترسي براي بازرسي و آزمايش غير مخرب) ت

رفي،محتوي فريت فلز جوش،پيري،محتوي ساير الزامات جوشكاري ،مانند آزمايش سري توليد مواد مص) ث

  ،،نيمرخ جوش 3پرداخت سطحهيدروژن،پشت بند دائم،استفاده از كوبيدن،

  .ابعاد و جزئيات آماده سازي اتصال و جوش تمام شده) ج

  

  4فرعي يپيمانكار        3-ب

  

نظر قرار داده  با توجه به مورد پيمانكاري فرعي،تناسب هر پيمانكار فرعي براي ساخت جوشكاري بايد مد

  .شود

  

  5كاركنان جوشكاري        4-ب

  

                                                
1
  Review of requirements 

2
  Technical review 

3
  Surface finish 

4
  Sub-contracting 

5
  Welding personnel 



 

س 

 تائيد صلاحيت جوشكارها و اپراتورهاي جوشكاري، لحيم كارها و اپراتورهاي ، با توجه به كاركنان جوشكاري

 .بايد مد نظر قرار گيرد سخت لحيم كاري

  

  تجهيزات        5- ب

  

  :مد نظر قرار گيرد ،موارد زير بايد با توجه به تجهيزات

  ،1وابستهتناسب  تجهيزات جوشكاري و  تجهيزات ) الف

  ،تدارك تجهيزات و تجهيزات جانبي،شناسايي و جابجايي)ب

هاي كاربردي ساخت دكه به طور مستقيم به فراين ، تجهيزات محافظتي كاركنان  و ساير تجهيزات ايمني) پ

  ،وابسته اند

  ،نگهداري تجهيزات)ت

  .بازبيني و اعتبار دهي تجهيزات)ث

  

  2ريزي توليد طرح        6- ب

  

  :مد نظر قرار گيرد ،توليد ريزي موارد زير بايد با توجه به طرح

  ،دستورالعمل  مناسب، براي جوشكاري و فرايندهاي وابسته ارجاع به مشخصات)الف

  ،ترتيب و توالي كه جوشها بر اساس آن تكميل مي شوند)ب

  ،)باد،دما و باران به عنوان مثال حفاظت در مقابل(شرايط محيطي)پ

  ،كاركنان تائيد صلاحيت شده اختصاص) ت

  دما،تجهيزات پيش گرمايش و عمليات حرارتي بعد از جوشكاري،شامل شاخصهاي )ث

  .ترتيب هر  آزمايش توليد) ج

  

  تائيد صلاحيت دستورالعملهاي جوشكاري         7- ب

  

  .ره تائيد صلاحيت بايد  مد نظر قرار گيردبا توجه به تائيد صلاحيت دستورالعملهاي جوشكاري،روش و گست

  3مشخصات دستورالعمل جوشكاري          8- ب

  

  .با توجه به مشخصات دستورالعمل جوشكاري ،گستره تائيد صلاحيت بايد مد نظر قرار گيرد

  

                                                
1
  Associated 

2
  Production planning 

3
  Welding procedure specification 



 

ع 

  1يكار هايدستور          9-ب

  

  .د نظر قرار گيردبايد م يكار هاي،انتشار و استفاده از دستوريكار هايبا توجه به دستور

  

  2مواد مصرفي جوشكاري          10-ب

  

 :عوامل زير بايد با توجه به مواد مصرفي جوشكاري مد نظر قرار گيرد

  ،3سازگاري)الف

  ،شرايط تحويل)ب

هر گونه الزامات تكميلي در مشخصات خريد مواد مصرفي جوشكاري،شامل نوع اسناد بازرسي مواد )پ

  ،مصرفي جوشكاري

  .جابجايي مواد مصرفي جوشكاري انبارش و)ت

  

  مواد           11-ب

  

  :عوامل زير بايد با توجه به مواد مد نظر قرار گيرد

  ،هرگونه الزامات تكميلي  در مشخصات خريد مواد،شامل نوع اسناد بازرسي مواد)الف

  ،انبارش و جابجايي فلز پايه)ب

  .رديابي)پ

 

  اريبازرسي و آزمايش قبل از جوشك          12-ب

  

  :عوامل زير بايد با توجه به بازرسي و آزمايش  قبل از جوشكاري مد نظر قرار گيرد

  ،تناسب و اعتبار گواهينامه هاي تائيد صلاحيت جوشكارها و اپراتورهاي جوشكاري) الف

  ،مناسب بودن مشخصات دستورالعمل جوشكاري) ب

 ،شناسايي فلز پايه) پ

 ،شناسايي مواد مصرفي جوشكاري)ت

 ،)شكل و ابعاد: مثال(ده سازي اتصالآما)ث

 ،جفت و جوري،قيد بندي و خال جوشكاري)ج

  ،)پيشگيري از پيچيدگي: مثال(هر گونه الزامات خاص در مشخصات دستورالعمل جوشكاري)چ

                                                
1
  Work instructions 

2
  Welding consumables 

3
  Compatibility 



 

ف 

  .مناسب بودن شرايط كاري براي جوشكاري،شامل  محيط) ح

  

  بازرسي و آزمايش در حين جوشكاري         13- ب

  

  :ايد با توجه به بازرسي و آزمايش  در حين جوشكاري مد نظر قرار گيردعوامل زير ب

  ،)جريان جوشكاري،ولتاژ قوس و سرعت پيشرويشدت :مثال(پارامترهاي اساسي جوشكاري) الف

 ،درجه حرارت پيش گرمايش و بين پاسي)ب

 ،تميزكاري و شكل پاسها و لايه ها فلز جوش)پ

 شيار زني پشت،)ت

 ،شكاريترتيب و توالي جو)ث

 ،استفاده و جابجايي صحيح مواد مصرفي جوشكاري)ج

 ،كنترل پيچيدگي)چ

  .)كنترل ابعاد: مثال(هر آزمايش مياني)ح

  

  بازرسي و آزمايش بعد از جوشكاري          14- ب

 

  :عوامل زير بايد با توجه به بازرسي و آزمايش  بعد ازجوشكاري مد نظر قرار گيرد

  ،)براي  تكميل جوشكاري ، ابعاد جوش،شكل(استفاده از بازرسي چشمي)الف

  ،استفاده از آزمايشهاي غير مخرب)ب

  ،استفاده از آزمايشهاي مخرب)پ

  ،ريخت،شكل،رواداري و ابعاد سازه)ت

  .)1عمليات حرارتي بعد از جوشكاري ،پيري:مثال(نتايج و سوابق عملياتهاي بعد از جوشكاري)ث

  2ريعمليات حرارتي بعد از جوشكا         15- ب

  

  .عمليات حرارتي بعد از جوشكاري،اجرا بر طبق مشخصات بايد مد نظر قرار گيرد به با توجه

  

  عدم انطباق و اقدام اصلاحي          16- ب

  

تعميرات جوش،ارزيابي مجدد :مانند(ها و اقدامات لازم  با توجه به عدم انطباق و اقدام اصلاحي،اندازه گيري

  .بايد مد نظر قرار گيرد) تعميرات جوش،اقدامات اصلاحي

  

                                                
1
 Ageing 

2
  Post-weld heat treatment 



 

ص 

  تجهيزات اندازه گيري ،بازرسي و آزمايش 2و اعتبار دهي 1واسنجي           17- ب

  

با توجه به واسنجي و اعتبار دهي تجهيزات اندازه گيري ،بازرسي و آزمايش ،روشها و اقدامات لازم بايد مد 

  .نظر قرار گيرد

  

  4و رديابي 3شناسايي          18- ب

  

  :بايد با توجه به شناسايي و رديابي مد نظر قرار گيرد عوامل زير

  ،شناسايي برنامه هاي توليد)الف

 ،شناسايي كارتهاي مسير يابي)ب

 ،شناسايي محلهاي جوش در سازه)پ

 كاركنان و دستور العمل هاي آزمايش غير مخرب،شناسايي )ت

 مواد مصرفي و شماره دسته يا،اسم تجاري،سازنده مشخصهبراي مثال (شناسايي مواد مصرفي جوشكاري)ث

  ،)ذوب

  ،)ذوب شماره نوع، به عنوان مثال(شناسايي و يا رديابي فلز پايه)ج

 ،شناسايي محلهاي تعميرات) چ

 ،شناسايي محلهاي اتصالات موقت)ح

 ،رديابي تجهيزات جوشكاري تمام ماشيني و اتوماتيك براي جوشهاي مشخص)خ

 ،براي جوشهاي مشخصرديابي جوشكار و اپراتورهاي جوشكاري )د

  .رديابي مشخصات دستورالعمل جوشكاري براي جوشهاي مشخص)ذ

 

  5سوابق كيفيت            19- ب

  

بايد مد نظر قرار )شامل فعاليتهاي پيمانكاري فرعي(با توجه به سوابق كيفيت،تهيه و نگهداري سوابق الزامي

 .گيرد

 

  

  

 

  

                                                
1
  Calibration 

2
  Validation 

3
  Identification 

4
  Traceability 

5
  Quality records 



 

ق 
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