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 خدا نامبه 

 ايران صنعتي تحقيقات و استاندارد مؤسسه با آشنايي

و  اسـتاندارد  مؤسسـه  مقـررات  و قـوانين  اصـلاح  قـانون  3مـادة  يـك  بند موجب به ايران صنعتي تحقيقات و استاندارد مؤسسه
اسـتانداردهاي   نشـر  و تدوين تعيين، وظيفه كه است كشور رسمي مرجع تنها 1371 ماه بهمن مصوب ايران، صنعتي تحقيقات

  .دارد عهده به را ايران) رسمي(ملي 
مؤسسـات   و مراكز نظران صاحب *كارشناسان مؤسسه از مركب فني هاي كميسيون در مختلف هاي حوزه در استاندارد تدوين
ليـدي،  تو به شرايط توجه با و ملي مصالح با همگام وكوششي شود مي انجام مرتبط و آگاه اقتصادي و توليدي پژوهشي، علمي،
كننـدگان،  مصـرف  توليدكننـدگان،  شـامل  نفـع،  و حـق  صـاحبان  منصـفانه  و آگاهانـه  مشـاركت  از كـه  است تجاري و فناوري

نـويس   پيش .شود مي حاصل دولتي غير و دولتي هاي سازمان نهادها، تخصصي، و علمي مراكز كنندگان، وارد و صادركنندگان
از  پـس  و شـود مـي  ارسـال  مربـوط  فنـي  هاي كميسيون اعضاي و نفع ذي جعمرا به نظرخواهي براي ايران ملي استانداردهاي

ايـران   )رسمي( ملي استاندارد عنوان به تصويب صورت در و طرح رشته آن با مرتبط ملي كميته در پيشنهادها و نظرها دريافت
  .شود مي منتشر و چاپ
كننـد   مـي  تهيـه  شده تعيين ضوابط رعايت با نيز ذيصلاح و مند علاقه هاي سازمان و مؤسسات كه استانداردهايي نويس پيش

بـدين ترتيـب،    .شـود  مـي  منتشـر  و چـاپ  ايـران  ملـي  اسـتاندارد  عنـوان  به تصويب، درصورت و بررسي و طرح ملي دركميته
ملـي   كميتـه  در و تـدوين  5 شـمارة  ايـران  ملـي  استاندارد در شده نوشته مفاد اساس بر كه شود مي تلقي ملي استانداردهايي

  .باشد رسيده تصويب به دهدمي تشكيل استاندارد مؤسسه كه مربوط ندارداستا
المللـي   بـين  كميسـيون  1(ISO)اسـتاندارد   المللـي  بـين  سـازمان  اصلي اعضاي از ايران صنعتي تحقيقات و استاندارد مؤسسه

كـدكس   كميسـيون  4رابط اتنه به عنوان و است (OIML)3 قانوني شناسي اندازه المللي بين سازمان و (IEC)2الكتروتكنيك 
 هـاي  نيازمنـدي  و كلي شرايط به توجه ضمن ايران ملي استانداردهاي تدوين در .كند مي فعاليت كشور در (CAC)5 غذايي 

 .شودمي گيريبهره المللي بين استانداردهاي و جهان صنعتي و فني علمي، پيشرفتهاي آخرين از كشور، خاص

 مصـرف  از حمايـت  بـراي  قـانون،  در شـده  بينـي  پـيش  موازين رعايت با تواند مي يرانا صنعتي تحقيقات و استاندارد مؤسسه

 و محيطـي  زيسـت  ملاحظـات  و محصـولات  كيفيـت  از اطمينـان  حصـول  عمـومي،  و فـردي  ايمني و سلامت كنندگان، حفظ
 ـ وارداتـي،  ماقـلا  يـا  / و ر كشو داخل توليدي محصولات براي را ايران ملي استانداردهاي از اجراي بعضي اقتصادي،  تصـويب  اب

 اجـراي  كشـور،  محصـولات  براي المللي بين بازارهاي حفظ منظور به تواند مي مؤسسه . نمايد استاندارد، اجباري عالي شوراي

 از كننـدگان  اسـتفاده  بـه  بخشـيدن  اطمينـان  بـراي  همچنـين  . نمايد اجباري را آن بنديو درجه صادراتي كالاهاي استاندارد

 و كيفيـت  مديريت هاي سيستم صدورگواهي و مميزي بازرسي، آموزش، مشاوره، در زمينه فعال مؤسسات و زمانها سا خدمات
 و ها سازمان گونه اين استاندارد مؤسسه ، سنجش وسايل )واسنجي(كاليبراسيون  و مراكز ها آزمايشگاه محيطي،زيست مديريت
 تأييـد  گواهينامـه  لازم، شـرايط  احـراز  صـورت  در و كنـد  يم ـ ارزيابي ايران تأييد صلاحيت نظام ضوابط اساس بر را مؤسسات

 وسـايل  )واسـنجي (كاليبراسـيون   يكاهـا،  المللي بين دستگاه ترويج .كند نظارت مي آنها عملكرد بر و اعطا ها آن به صلاحيت

 ايـن  وظـايف  ديگر از ايران ملي استانداردهاي سطح ارتقاي براي تحقيقات كاربردي انجام و گرانبها فلزات عيار تعيين سنجش،

 .است مؤسسه

.

                                                 
 تاندارد و تحقيقات صنعتي ايران مؤسسه اس *

1- International organization for Standardization 

2 - International Electro technical Commission 

3-  International Organization for Legal Metrology (Organization International de Metrology Legal)  

4 - Contact point 

5 - Codex Alimentarius Commission  
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  تدوين استاندارد فني كميسيون 
مشخصات وتاييد صلاحيت دستورالعمل هاي جوشكاري مواد فلزي ـ مشخصات  "

  " جوشكاري با گاز:  2قسمت – دستورالعمل جوشكاري
  سمت يا نمايندگي                                  : رئيس

  انجمن جوشكاري و آزمايشهاي غير مخرب ايران                                             ادب آوازه ، عبدالوهاب   
   )  كارشناس ارشد  مهندسي مكانيك(

  
  
  

  :ان دبير
  ايمانيان نجف آبادي،رضا

  )كارشناس مهندسي متالورژي(
  انجمن جوشكاري و آزمايش هاي غير مخرب ايران                    

  
  

  ، نجمهيلياسماع
  )س مهندسي نيروگاهكارشنا(

  شركت مهندسين مشاور ناظران يكتا                    
  

  )اسامي به ترتيب حروف الفبا(: اعضاء
  احمدي،نرگس خاتون

  )يژكارشناس مهندسي متالور(
  

  شركت سنجش كيفيت پارس
  

  پوري رحيم ، حسين
  رانموسسه استاندارد و تحقيقات صنعتي اي  ) كارشناس ارشد مهندسي متالورژي(
  

  حاتمي منفرد،عليرضا
  )كارشناس ارشد متالورژي(
  

حشمت دهكردي، ابراهيم                                        
   )    دكتراي مهندسي متالورژي ( 

  
  شركت سنجش كيفيت پارس

  
  

    سازمان انرژي اتمي ايران 

  
  تازيكه ، حميد 

   ) كارشناس ارشد مهندسي متالورژي(

  
   كنترل يندآفرشركت 

  
  سليمي زاده ، ناصر 

  )كارشناس مهندسي مكانيك (

  
  شركت ناظران يكتا 

  
  شاطري،مجيد

  )كارشناس مهندسي متالورژي(
  

  شمعانيان ، مرتضي 
  )دكتراي مهندسي  متالورژي ( 

  

  
  شركت ناظران يكتا

  
  

  دانشگاه صنعتي اصفهان 
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  فتارگ پيش
  

مشخصات وتاييد صلاحيت دستورالعمل هاي جوشكاري مواد فلزي ـ مشخصات دستورالعمل  "استاندارد 
مؤسسه (مربوط توسط  هاينويس آن در كميسيونكه پيش " جوشكاري با گاز:  2قسمت – جوشكاري

ه و تدوين شده تهي) هاي غير مخرب ايران  انجمن جوشكاري و آزمايش/ استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران 
 مورد 30/4/1389مورخ   مكانيك و فلز شناسياجلاس كميته ملي استاندارد  پانصد و سي و دومين و در

قانون اصلاح قوانين و مقررات مؤسسه استاندارد و  3تصويب قرار گرفته است، اينك به استناد بند يك مادة 
  .، به عنوان استاندارد ملي ايران منتشر مي شود1371تحقيقات صنعتي ايران مصوب بهمن ماه 

، علوم و خدمات، براي حفظ همگامي و هماهنگي با تحولات و پيشرفت هاي ملي و جهاني در زمينه صنايع
استانداردهاي ملي ايران در مواقع لزوم تجديد نظر خواهد شد و هر پيشنهادي كه براي اصلاح و تكميل 

. فني مربوط مورد توجه قرار خواهد گرفت ننظر در كميسيوها ارائه شود، هنگام تجديداين استاندارد
  .استفاده كرد نظر استانداردهاي مليبنابراين بايد همواره از آخرين تجديد

  
  :خذي كه براي تهيه اين استاندارد مورد استفاده قرار گرفته استامنبع و م

 
  

ISO 15609-2: 2001  Specification and qualification of welding procedures for metallic 
materials –  Welding procedure specification – Part 2 : Gas welding .   
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مشخصات  –دستورالعمل هاي جوشكاري مواد فلزياييد صلاحيت تمشخصات و
 جوشكاري با گاز:  2قسمت  –دستورالعمل جوشكاري 

 
 دامنه كاربردهدف و   1

  
مشخصـات دسـتورالعمل جوشـكاري فرآينـد هـاي      محتـواي  بـراي  تعيـين الزامـات   هدف از تدوين اين اسـتاندارد ،  

  . مي باشد جوشكاري باگاز 
، مده استآ ISO 15607 استاندارد الف پيوستدر آنهاجزئيات كه مجموعه استاندارد يك  ازتي قسم اين استاندارد

  . مي باشد
  .مواردي هستند كه بر كيفيت اتصال جوش داده شده، اثرگذار مي باشند دراين استاندارد متغيرهاي فهرست شده 

  
 مراجع الزامي  2

  
 ـ. ارجاع داده شـده اسـت   آنها به ملي ايران ن استانداردمدارك الزامي زير حاوي مقرراتي است كه در متن اي يـن  ه اب

  .محسوب مي شوداستاندارد ملي ايران ترتيب آن مقررات جزئي از 
در صورتي كه به مدركي با ذكر تاريخ انتشار ارجاع داده شده باشد، اصلاحيه ها و تجديد نظرهـاي بعـدي آن مـورد    

مداركي كه بدون ذكر تاريخ انتشار به آنها ارجاع داده شده اسـت،همواره   در مورد.نظر اين استاندارد ملي ايران نيست
  .آخرين تجديد نظر و اصلاحيه هاي بعدي آنها مورد نظر است

 
2-1 EN 4063, Welding and allied processes – Nomenclatture of processes and reference numbers 
(ISO 4063:1998) 
 
2-2 EN ISO 6947, welds – Working positions – Definitions of angles of slope and rotation  
(ISO 6947l:1993) 
 
2-3 prEN ISO 15607, Specification and approval of welding procedures for metallic materials – 
General rules (ISO/DIS 15607 :2000) 
 
2-4 CR ISO 15608, Welding – Guidelines for a metallic material grouping system  
(ISO/TR 15608:2000) 
  

  اصطلاحات وتعاريف   3
  

  .  به كار مي رود  ISO 15607در استاندارد ارائه شده اصطلاحات وتعاريف اين استاندارد،  در
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  ) WPS(مشخصات دستورالعمل جوشكاري فني محتويات   4

  كليات  1- 4

  .جزئيات چگونگي انجام موفق يك عمليات جوشكاري را ارائه دهد  دباي (WPS)مشخصات دستورالعمل جوشكاري 
و همچنين مشخص از ضخامت قطعات متصل شده  محدوده اي، يك مشخصات دستورالعمل جوشكاريممكن است 

  .مصرفي جوشكاري را در برگيرد  فلز مبنا يا مواداز  محدوده ايممكن است يك 
توليـد   به عنوان بخشي از برنامـه  را براي هركارمشخص دستوركارتهيه ه بر آن علاو، از سازندگان بعضيممكن است 

  .ترجيح دهند تفصيلي 
. مـي باشـد    كافيبراي بيشتر دستورالعمل هاي جوشكاري باگاز  4-4 تا 2-4زيربند هاي شده در فهرست اطلاعات 

  .يابد كاهش يا گردد تكميل لازم باشد اين فهرست  برخي كاربرد ها ممكن است براي
تجربه سازنده، هر جـا  و ISO 15607سري استانداردهاي مربوط از استاندارد مطابق با دبايرواداري ها  و محدوده ها

  . مشخص شوندمقتضي باشد 
  .نشان داده شده است الف  پيوست در) WPS( مشخصات دستورالعمل جوشكاري فرم از يك نمونه

  
 اطلاعات مربوط به سازنده  4-2

  نده،ساز هشناس - 
   ،)WPS(سه مشخصات دستورالعمل جوشكاري شنا -
  .مستندات، درصورت نياز ديگر  يا (WPQR)دستورالعمل جوشكاري تاييد صلاحيت  به سند عارجا -
  
 اطلاعات مربوط به فلز مبنا 4-3

  نوع فلزمبنا   4-3-1
  ، و استاندارد مرجع،مادهشناسه  -  
  .ارائه شده  CR ISO 15608مطابق آنچه دراستاندارد شماره گروه  -  

   . در برگيرد مواد را از يك گروه از ممكن است بيش )WPS(مشخصات دستورالعمل جوشكاري  يك
  
  همادبعاد ا 4-3-2
   ،ضخامت اتصال محدوده -
  . قطرخارجي براي لوله ها محدوده -
  
  براي همه دستورالعمل هاي جوشكاري  مشتركاطلاعات  4-4
  فرآيند جوشكاري  4-4-1
  . ISO 4063 رآيند جوشكاري مطابق با استاندارد ف
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  اتصال  طرح 4-4-2
يـك اسـتاندارد   ارجـاع بـه   بـه وسـيله   ممكن است جزئيات  . ابعاد را نشان دهد شكل بندي و كه اتصال انگاره طرح 

  .شود روي طرح اتصال ارائه مناسب 
  . ترتيب وتوالي اجراي جوش، اگر براي خواص جوش اساسي باشد 

  
  جوشكاري  حالت 4-4-3

  . ISO 6947 جوشكاري كاربردي مطابق بااستاندارد هاي حالت 
  
   بين پاسي  تميزكردن اوليه و و سازيآماده  4-4-4

شيارزني، شامل روش هاي  وسنگ زني  ،خالجوش زني و يقيدبند ،مربوط به تميزكردن شيار، چربي زدايي اطلاعات
  .مورد استفاده 

  
  جوشكاري فن  4-4-5

   . ري به چپ يا جوشكاري به راستجوشكا
  
  داده هاي جوشكاري  4-4-6
  ،شيپوره اندازه  -
  ر ونوع گاز سوختي،فشا -
   ،)O2( فشار اكسيژن -
  .  نوع شعله -
   

   شناسه مواد مصرفي جوشكاري،  4-4-7
    . نام تجاريشناسه، سازنده و -
  
  مواد مصرفي جوشكاري، ابعاد 4-4-8
  . قطر مفتول 

  
  ات حرارتي پس از جوشكاري عملي 4-4-9
شخصـات عمليـات   مارجـاع بـه   يا .( گردد دنبال براي هر عمليات حرارتي پس از جوشكاري، دستورالعملي كه بايد  

  )مجزا حرارتي پس ازجوشكاري
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  پيوست الف  
  )اطلاعاتي(

  )WPS( مشخصات دستورالعمل جوشكاري سازنده
  

  دستورالعمل جوشكاري سازنده  
:                                      و تميزكاري روش آماده سازي                                                                 :شماره مرجع 

  : پايهفلز شناسه    :                                                        WPQRشماره 
  :  پايهگروه فلز                                                             :           سازنده 

  ) : mm( همادضخامت :                                                            فرآيندجوشكاري 
  ) :mm(رجي قطر خا :                                                                   نوع اتصال 

  :جوشكاري حالت  ) :                                     6انگاره(جزئيات آماده سازي جوش 
  جوشكاريو توالي ترتيب  اتصال طرح

    

    
  جزئيات جوشكاري 

 فن فرآيند پاس
  جوشكاري

مواد مصرفي   داده هاي جوشكاري
  جوشكاري

اندازه
  شيپوره

نوع گاز
  سوختي

 گاز
  سوختي 

راكسيژن فشا
(O2) 

نوع 
  شعله

  ندازها  شناسه 

                    
  

  :عمليات حرارتي پس از جوشكاري 
  :روش زمان ، دما، 

   : نرخ گرم كردن و سرد كردن 
  :ملاحظات 

..............................................................................  
  : سازنده 

  )نام، امضاء، تاريخ(
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 هر روز اگر تمایل دارید
 محتواهای جذاب متنی، ویدئویی و اینفوگرافیک

 از موضوعات متنوع مواد مهندسی و فرایندهای ساخت و تولید
 انلود کنیدرا مشاهده و د

 مطلع باشید، و تحلیل های صنعتی رویدادها ،از اخبارو 
 صر مواد و شبکه های اجتماعی آن رابازدید از ع 

   در برنامه وب گردی های روزانه خود قرار دهید.

www.asremavad.com 

 پورتال  تخصصی
 مواد مهندســی
 و فراینـــدهای
 ساخت و تولیـد
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